Patronowe elementy grzejne

I Technologia

Grzatki patronowe to elementy o specjalnej konstrukcji dzieki ktoérej uzyskujemy
emisje duzej ilosci ciepta z niewielkiej powierzchni a jednostronne zasilanie utatwia
zabudowe grzatki w matej przestrzeni.

Grzatki zbudowane s3 z ceramicznego rdzenia usytuowanego centralnie wokoét ktorego
nawiniety jest drut oporowy KANTHAL. Materiatem izolacyjnym jest czysty, o specjalnej
ziarnistosci tlenek magnezu (Mg0), ktéry jest zageszczany w trakcie procesu
technologicznego. Zewnetrzny ptaszcz metalowy jest wykonany ze stali nierdzewnej.

I Budowa

1. Denko 1 2 4 6 7 9
2. Stal zaroodporna AW\
3. Rdzen ceramiczny
4. Material izolacyjny (MgO) _
5. Drut oporowy KANTHAL
6. Masa uszczelniajaca -
7. Ceramika izolacyjna
8. Pasta utwardzajaca
9. Koncéwka przytgczeniowa
(zasilanie) ]/ J/ \_7
Il Zastosowanie 3 2 8

Wykorzystywane gidwnie do ogrzewania ciat statych, pracujg najczesciej w otworach w
czesciach metalowych. Czesto uzywane do ogrzewania cieczy (woda,olej itp.) oraz
gazow. Obszar zastosowan jest wielki m.in.:przemyst tworzyw sztucznych-dysze wtryskarek,
przemyst obuwniczy-prasy wulkanizacyjne,odlewnictwo-ogrzewanie rdzennic, przemyst
drzewny-stemple do wypalania, przemyst motoryzacyjny-osuszacze i ogrzewacze w uktadach
hamulcowych.

I Typoszereg
Srednica Dtugosé Napiecie Max temp. pracy
3,5 - 60 mm 20 - 4000 mm 7-400V 450 -500 C

W wykonaniach specjalnych wykonujemy rowniez grzatki patronowe z elementem pomiarowym
tzw. czujnikiem temperatury typu np. Pt100, J, K lub inne.

BN Typy podtgczen elektrycznych i elementy mocujgce

. . Typ C
-proste, styk w kostce ceramicznej

- proste, styk zewnetrzny - proste, styk wewnetrzny
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Typ D . Typ E

- katowe, z tulejka - katowe, z kostkag stalowg
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Typ F Typ G
- katowe, bezposrednio z grzatki - z tulejka gwintowa
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BPrzyktad elementéw grzejnych z zréznicowanym rozktadem temperatury

1) duza moc skupiona
centralnie

2) wieksza moc
skupiona na poczatku i
koncu grzatki

B Przyktady grzatek patronowych
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B Jak zamowic?

UWAGA!Przy sk*adaniu zamdéwienia trzeba poda¢ doktadng dtugos¢ i Srednice grzatki
pamietajgc przy tym, ze minimalny luz powoduje stabe oddawanie ciepta co przyspiesza
jej przepalenie.

Srednica [mm] (od 3.5 - 60 )

Dtugos¢ [mm] (od 20 - 4000 )

Moc [W]

Napiecie [V]

Typ wyprowadzen pradowych (A,B,C,D,E lub F)

Tolerancja wykonania ( 0.1 lub ©.02 mm )

Srodowisko pracy

Zrdéznicowany rozktad temperatury (np. 1 lub 2 )

Elektrotermia Sp. z o0.0. sp.k. ul.Mackiewicza 5, 31-214 Krakdw
www.elektrotermia.com.pl, bok@elektrotermia.com.pl




	Page 1
	Page 2

