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Produkujemy grzatki elektryczne od ponad 45 lat.
Uzyskane doswiadczenie wykorzystujemy w cigglym poprawianiu jakosci wyrobow.
Produkcja elementow grzejnych jest wykonywana w techologii szwedzkiej firmy Kanthal.

GRZALKI RURKOWE

Do produkgji grzatek rurkowych

uzywamy nastepujacych materiatow:

druty oporowe firmy Kanthal,

tlenek magnezu (MgO) jako materiat izolacyjny
wypetniajacy wnetrze grzafki

oraz zaroodporny i kwasoodporny
nierdzewny pancerz zewnetrzny

(mozemy réwniez wykonac grzatki miedziane,
chromowane do pracy w wodzie

przy duzych obcigzeniach powierzchniowych).
W naszej ofercie posiadamy grzatki typowe,
ktore majg zastosowanie w urzadzeniach
gospodarstwa domowego.

Specjalizujemy sie rowniez w wykonaniu

elementéw grzejnych na indywidualne zamoéwienie.

1 - drut oporowy Kanthal

2 - tlenek magnezu MgO

3 - rura zewnetrzna

4 — korek ceramiczny

5 — konicowka technologiczna 1 2

Typoszereg $rednic Materiaf rurki osfonowej

stal nierdzewna (AISI 309 / L316) miedz Dlugosc *
27,1 mm + - 200 - 2840 mm
@ 8,2 mm + + 200 - 2840 mm

Zalecane ohciazenie powierzchniowe nalezy dobrac do Srodowiska i warunkow pracy
* powyzej 2840[mm)] na specjalne zaméwienie
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Typ mocowania mechanicznego:
* korek 5/4" lub 6/4" z dodatkowq mozliwoscig
montazu osfony,
* tulejka stalowa lub mosiezna
M14x1,5; L=15 lub 25 mm,
« glowica wg podanych parametrow / wzoru,
* wlutowana w dostarczony detal

lub element wykonany wg podanych parametréw.

Grzatki produkowane na zaméwienie
wykonujemy wg wzoru, rysunku

lub podanych parametréw.

W celu ztozenia zaméwienia na
grzatki nietypowe nalezy poda¢ m.in.
takie parametry jak:

* napiecie zasilania,

* moc grzatki,

* wymiary (wzor, rysunek)

* sposob podigczenia elektrycznego

* sposéb mocowania mechanicznego.
* srodowisko pracy

Typy podigczen elektrycznych grzatek rurkowych
1 . trzpien (element grzejny uszczelniony)
) ) pret gwintowany na M5
3 wsuwka podwojna prosta
4 ‘.q zacisk gwintowy M4
5 wsuwka prosta

‘:-* zacisk gwintowy M4 katowy
— — drut w koralikach

8 ‘—-‘ < kapturek z przewodem silikonowym
T

przewdd w izolacji
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Bl GRZALKI OPASKOWE i PLASKIE

Grzatki wykonywane wylacznie na indywidualne zamowienie
wg wzoru, rysunku i podanych parametrow.

Sposob wykonania:

Grzatka mikanitowa:

tasma oporowa nawinigta na mikanicie
i zabudowana blachg nierdzewna.
Grzatka ceramiczna:

Spirala grzejna umieszczona

w ksztattkach ceramicznych
zabudowana blachg nierdzewna.

Mozliwos¢ wykonania otworow
do montazu mechanicznego
lub wprowadzenia czujnika termostatu.

Istnieje mozliwo$¢ wykonania grzatek
pfaskich przy uzyciu tej samej technologii.
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W celu ztozenia zaméwienia OPASKOWE ELEMENTY GRZEINE W izolacji z mikanitu W izolacji ceramicznej
na grzatki nietypowe nalezy Srednica grzatki @20 =+ 1200 [mm] @80 + 1200 [mm]
i e Szerokos¢ 20 + 500 [mm] 30 + 500 [mm]

podac takie parametry jak: Grubosc 3,5 + 4 [mm] 12 + 15 [mm]

* napiecie zasilania, Napigcie zasilania 24 + 400 [V] 24 + 400 [V]

é . Obcigzalnos¢ powierzchniowa 4,5 [W/cm?) 7 [W/cm?]

. mo;\grzat(t:l’zér rysunek) Maksymalna temperatura 450°C 550°C

SRR, Chable 13: Obudowa stal Cr-Ni (1H18N95)/mosiadz stal Cr-Ni (1H18N95)
* sposdb podigczenia elektrycznego Elementy dodatkowe - mozliwos¢ zastosowania termoelementu typu J, K i T
* spos6b mocowania mechanicznego. - rodzaj i sposob doprowadzenia zasilania wg rysunkéw lub ustaler
Bl GRZALKI PATRONOWE @

-

Elementy o specjalnej konstrukcji umozliwiajace emisje / >

duzej ilosci ciepta z niewielkiej powierzchni. ) P~

Najczesciej stosowane w formach metalowych N

stad tez ich wykonanie w klasie dokladnosci H7. e

Sposdb wykonania: El

plaszcz grzatki wykonany ze stali nierdzewnej ‘ - o |

zaroodpornej lub mosigdzu, element grzejny wykonany - : (@)

z drutu oporowego osadzonego w ceramice =

i uzupetnionego tlenkiem magnezu (MgO). (@)

Sposob zaméwienia: E
m

Nalezy bardzo dokiadnie podac diugos¢ i Srednice grzafki
pamigtajac, ze minimalny luz powoduje stabe oddawanie
ciepfa co przyspiesza przepalenie sie grzatki. Na zamowieniu
nalezy okresli¢ moc oraz napiecie grzaftki, oraz sposéb
podiaczenia elektrycznego (przewadd w silikonie - 180° C,
przewd6d odporny na temperature do 400°C, inne).

Istnieje rowniez mozliwos¢ wyprowadzenia przewodow

z boku (tzw. grzatki katowe) oraz wykonanie mocowania
mechanicznego w postaci tulejki lub innego elementu wg zamdwienia.

PATRONOWE ELEMENTY GRZEINE GPAT

Srednica grzatki Standardowe: @8 @9.5 @10 @12 @14 @15 @16 @18 @20 @25 [mm)]
Na zyczenie: inne $rednice od @6

Tolerancja $rednicy -0.02 [mm}/-0.08 [mm] -0.2 [mm]

Zakres dlugosci 20-1000 [mm]

Napiecie 24-400 [V]

Maksymalna temperatura pracy 500°C (na plaszczu grzatki)

Moc 50-3000 [W]

Tolerancja mocy +5/-10 [%]

Materiat rury Stal Cr-Ni TH18N9T mosigdz




Il SPIRALE GRZEJNE

Spirale wykonujemy z drutéw oporowych firmy Kanthal.
Spirale typowe:

* @& 4 mm moc 400-1200 W (co 200 W)/230V

* & 8 mm moc 1250, 1500, 2000 W/230V

Spirale na zaméwienie:

Nasza firma specjalizuje si¢ w wykonywaniu elementow grzejnych
spiralnych do réznego rodzaju piecow i komaor grzejnych, takich
jak piece hartownicze, topielne, do nagrzewania szkla i ceramiki itd.
Wykonujemy spirale wg dostarczonego wzoru, rysunku

lub podanych parametréw.
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Diugosc: do 3mb.

Przy zamoéwieniu nalezy podac: 2 ~$\Nﬂﬁ‘; 8 ‘-

* moc, F' & T N —— . W—. \n— — rys. 3

* napiecie, Pl
* rodzaj ksztaftki, /
* dlugosc catkowita grzatki,

* dfugos¢ koficowek zasilajacych — bﬁ rys. 4

Il GRZALKI CERAMICZNE e — @)
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Typowe: >
na elementach ceramicznych pfaskich o wymiarach [mm] 165 x 267 x 27 e
1000 lub 1500W / 230V e | E
(zastosowanie piece kaflowe) - rys. 1. ' ys. 1 o
Na zamoéwienie: m
na elementach ceramicznych okragtych o srednicy - - ‘ e X3
18, 25, 28, 38, 45 mm - rys. 2 i 3 lub plaskich - rys. 4 ’ . — rys. 2 >
o
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Il WKLADY DO PIECOW KAFLOWYCH e

Urzadzenie przeznaczone do montazu

w piecu kaflowym, w miejsce istniejacych drzwiczek.
W standardzie wyposazone sg w trojstopniowq
regulacje, ktérg montuje sie w miejscu

gdzie wychodzg przewody zasilajgce.

Dostepne wktady:

Typ Moc [kW] Napiecie zasilania [V]

WKt 2,4 24 3/N/PE, 230/400 ~

WKL 3,2 3.2 3/N/PE, 230/400 ~ ~ —_—
WKL 4,0 4,0 3/NJ/PE, 400 ~

WKt 4,8 4,8 3/N/PE, 400 ~

W celu zlozenia zamoéwienia nalezy podac:
* doktadne wymiary otworu drzwiczek paleniska
($wiatto: szerokos¢ x wysokosc),
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* moc, S
* sposob podiaczenia 230 lub 400 V. /
Dystrybutor:

elektrotermia sp. z 0.0.
ul. Mackiewicza 5, 31-214 Krakow

tel. (12) 415 75 22, 415 75 23, fax (12) 415 42 40
http://www.elektrotermia.com.pl
e-mail:dzial.handlowy@elektrotermia.com.pl

wazny od: 02.2012r




