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Firma Elektrotermia od wielu lat $Swiadczy ustugi precyzyjnego ciecia wykrawarkami laserowymi. Dzieki
wykwalifikowanej kadrze pracowniczej, gwarantujemy Panstwu bardzo krotki czas realizacji wszystkich zamowien,
a takze stuzymy radg w technicznym sprecyzowaniu Panstwa wizji. Posiadamy nowoczesne systemy komputerowego

wspomagania projektowania: Inventor, AutoCad, Bysoft.

CIECIE LASEREM

Wycinamy elementy o dowolnie zaprojektowanym ksztatcie. Posiadane lasery pozwalajg na wycinanie

blach o gruboséciach:

Bystronic BySprint 3015 (3kW)
- stalowych zwyktej jakosci do 20mm,
- stalowych nierdzewnych (inox) do 12mm,
- aluminiowych do 8mm,

- max wielko$¢ arkusza blachy 3000mm x 1500mm.

Bystronic BySprint PRO 3015 (4,4kW)
- stalowych zwyktej jakosci do 25mm,
- stalowych nierdzewnych (inox) do 20mm,
- aluminiowych do 12mm,
- max wielko$¢ arkusza blachy 3000x1500.

Bystronic ByStar 4020 (6kW)
- stalowych zwyktej jakosci do 25mm,
- stalowych nierdzewnych (inox) do 25mm,
- aluminiowych do 15mm,

- max wielko$¢ arkusza blachy 4000mm x 2000mm.

Wyceny ciecia dokonujemy na podstawie rysunku detalu przestanego w formacie dxf/dwg lub wg

indywidualnych ustalen.

GIECIE BLACH

Posiadamy wysokiej jakosci prasy krawedziowe
Bystronic Beyeler Xpert o nacisku 100T i 250T.
Pozwala nam na giecie blach:

- grubosci od 0.5 mm do 12 mm,

- max dtugos¢ giecia 2500 - 3100 mm,

- grubos$¢ gietych blach zalezy od dtugosci i promienia giecia.

Zwiekszony skok maszyny o 200 mm pozwala nam na giecie elementéw ze scianami do 300 mm

wysokosci.

REALIZACJE

Szeroka mozliwos¢ wykonania kot zebatych,
kot tancuchowych, listew zebatych z
uzebieniem prostym. Powtarzalno$¢ wykonania.

Wycinanie oraz giecie elementdw wchodzacych
w skfad urzadzen gastronomicznych: korpusy,
fronty, blaty, elementy okapow itd.

Elementy balustrad, pobocznice schodow,
panele ogrodzen, mozliwos¢ wykonania dowolnie
zaprojektowanego ksztattu.

Wykonawstwo elementdéw wchodzacych w skiad
wind osobowych i towarowych, realizacja

paneli wind zaréwno ze stali nierdzewnej

jak i czarnej, elementéw wchodzacych w sktad
szybow.

Realizacja elementow obudow opraw
o$wietleniowych, korpusow, listw, uchwytéw,
ptyt montazowych, w tym réwniez elementow
ozdobnych, wykonywane z blachy stalowej
nastepnie malowane w lakierni proszkowe;.

Komponenty systeméw wentylacyjnych, wycinane
laserem nastepnie formowane w pozgdanym
ksztatcie na prasach krawedziowych.

Komponenty linii montazowych, elementy
montazowe maszyn, elementy konstrukcyjne hal
produkcyjnych.

Kontrola jako$ci wykonywanych wyrobow celem
zwiekszenia jakosci realizowanych zadan.

Dodatkowo w zakresie $wiadczonych ustug realizujemy
prace $lusarskie. Posiadamy takze wtasna lakiernie
proszkowa.
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